
VOCE	   DI	   CAPITOLATO	   PER	   IMPIANTO	   A	   FANGHI	   ATTIVI	   CON	   VANO	   DI	   OSSIDAZIONE	   E	  
SEDIMENTAZIONE	  RICAVATI	  IN	  UN	  UNICO	  MANUFATTO	  
Impianto	  a	  fanghi	  attivi	  dimensionato	  per	  ….	  Abitanti	  Equivalenti	  tipo	  BOER/FA….	  AE.	  
L’impianto	  deve	  essere	  prodotto	  da	  azienda	  operante	  in	  regime	  di	  qualità	  UNI	  EN	  ISO	  9001.	  
Deve	  essere	  costituito	  da	  una	  vasca	  di	  ossidazione	  e	  una	  di	  sedimentazione	  realizzate	  in	  moduli	  di	  
50	   cm	   di	   altezza	   con	   incastro	   a	   bicchiere	   prodotti	   con	   calcestruzzo	   classe	   di	   resistenza	   alla	  
compressione	  C40/50	  e	  classe	  di	  esposizione	  XA3	  (UNI	  11104)	  per	  attacco	  chimico	  secondo	  la	  UNI	  
EN	  206	  perfettamente	  sigillati	  in	  opera.	  Le	  vasche	  devono	  essere	  complete	  di	  coperchio	  munito	  di	  
chiusino	  di	  ispezione	  di	  almeno	  cm	  60x60.	  
Per	   particolari	   esigenze	   di	   installazione,	   può	   altresì	   essere	   realizzato	   da	   elemento	  monolitico	   di	  
pari	   dimensioni	   complessive	   con	  pareti	   di	   almeno	   cm	  16	  di	   spessore,	   prodotto	   con	   calcestruzzo	  
con	  classe	  di	  resistenza	  alla	  compressione	  C	  45/55	  secondo	  la	  UNI	  EN	  206	  con	  classe	  di	  esposizione	  
XA3	   (UNI	   11104)	   e	   progettato	   con	   l’ipotesi	   di	   calcolo	   adottata	   di	   vasca	   vuota	   (assenza	   di	  
controspinta	  dell’acqua)	  dimensionata	   secondo	   la	  normativa	  vigente	  carrabile	  almeno	  per	  mezzi	  
convenzionali	   da	   30	   tonnellate	   da	   porsi	   a	   profondità	   di	   -‐50/-‐100	   cm	   (salvo	   differenti	   condizioni	  
locali	  di	  posa).	  
Le	  caratteristiche	  di	  sollecitazione	  devono	  essere	  individuate	  con	  l’ausilio	  di	  un	  idoneo	  software	  di	  
calcolo	  agli	  elementi	  finiti	  che	  in	  questo	  caso	  devono	  essere	  di	  tipo	  Shell.	  Devono	  essere	  disponibili	  
i	  calcoli	  statici	  delle	  vasche.	  Deve	  essere	  completo	  di	  coperchio	  munito	  di	  chiusino	  di	  ispezione	  di	  
cm	  100x100	  posizionato	  direttamente	  sopra	  le	  apparecchiature	  da	  manutentare.	  
	  L’impianto	  deve	  essere	  dotato	  di:	  	  
 aeratore	  sommerso	  di	  potenza	  massima	  1,5	  kW	  modello	  BOER/DRF	  con	  struttura	  in	  ghisa	  e	  
accessori	  in	  acciaio	  inox,	  munito	  di	  silenziatore	  incorporato	  nel	  camino	  di	  aspirazione.	  L’adduzione	  
dell’aria	  deve	  avvenire	  sulla	  parte	  superiore	  della	  macchina.	  L’aeratore	  deve	  essere	  posizionato	  a	  
20-‐30	  cm	  dal	  fondo	  in	  modo	  che	  tutta	  la	  massa	  acquosa	  sia	  rimescolata	  e	  non	  ci	  sia	  possibilità	  di	  
sedimentazione.	  	  
 Canalina	  di	  stramazzo	  con	  profilo	  Thomson	  adeguatamente	  dimensionata	  e	  munita	  di	  
lamina	  paraschiuma.	  	  
 Quadro	  elettrico	  realizzato	  secondo	  le	  Norme	  EN	  60204/1-‐93	  con	  grado	  di	  protezione	  IP	  65	  
completo	  di	  tutte	  le	  protezioni	  necessarie	  e	  di	  orologi	  programmatori	  per	  l’aeratore	  e	  per	  il	  
funzionamento	  della	  pompa	  di	  ricircolo,	  muniti	  di	  temporizzatore	  pausa-‐lavoro.	  Deve	  essere	  
provvisto	  di	  allarme	  da	  remotarsi	  in	  luogo	  sorvegliato.	  	  
 Pompa	  di	  ricircolo	  fanghi	  modello	  BOER/PWA	  in	  acciaio	  inox,	  di	  idonea	  potenza	  installata,	  
munita	  di	  valvola	  di	  regolazione	  del	  flusso.	  	  
	  
Il	   fondo	  del	   vano	  di	   sedimentazione	  deve	  essere	  opportunamente	   tramoggiato.	   Tutti	   i	  materiali	  
impiegati	  a	  contatto	  con	  il	  refluo	  devono	  essere	  resistenti	  all’attacco	  delle	  sostanze	  aggressive	  in	  
esso	  contenute.	  	  
Deve	   essere	   corredato	   di	   relazione	   tecnica	   dimensionale	   e	   di	   funzionamento	   e	   manuale	   di	  
manutenzione.	   L’impianto	   deve	   essere	   dotato	   di	   marcatura	   CE	   secondo	   la	   vigente	   Direttiva	  
Macchine.	   L’azienda	   fornitrice	   deve	   rendersi	   disponibile	   per	   iscritto	   a	   gestire	   l’impianto	   con	   i	  
seguenti	   interventi	   periodici	   minimi	   annuali:	   tre	   visite	   di	   controllo	   del	   funzionamento	   e	   delle	  
apparecchiature,	   tre	   analisi	   chimiche	   delle	   acque	   e	   tre	   analisi	   biologiche	   della	  microfauna	   e	   del	  
fiocco	  e	  ad	  organizzare	  gli	  spurghi	  periodici	  dei	  fanghi	  di	  supero.	  Dimensioni	  complessive	  interne:	  
diam.	  cm	  …	  x	  …	  H	  oppure	  cm	  …x….x….H	  	  
 
 
 
 



VOCE	   DI	   CAPITOLATO	   PER	   IMPIANTO	   A	   FANGHI	   ATTIVI	   CON	   VANO	   DI	   OSSIDAZIONE	   E	  
SEDIMENTAZIONE	  SEPARATI	  IN	  MANUFATTI	  DISTINTI	  	  
Impianto	  a	  fanghi	  attivi	  dimensionato	  per	  ….	  Abitanti	  Equivalenti	  tipo	  BOER/FA….	  AE.	  	  
L’impianto	  deve	  essere	  prodotto	  da	  azienda	  operante	  in	  regime	  di	  qualità	  UNI	  EN	  ISO	  9001.	  Deve	  
essere	  costituito	  da	  una	  vasca	  di	  ossidazione	  e	  una	  di	  sedimentazione	  realizzate	  in	  moduli	  di	  50	  cm	  
di	   altezza	   con	   incastro	   a	   bicchiere	   prodotte	   con	   calcestruzzo	   con	   classe	   di	   resistenza	   alla	  
compressione	  C40/50	  e	  classe	  di	  esposizione	  XA3	  (UNI	  11104)	  per	  attacco	  chimico	  secondo	  la	  UNI	  
EN	  206	  perfettamente	  sigillati	  in	  opera.	  Per	  particolari	  esigenze	  di	  installazione,	  può	  altresì	  essere	  
realizzato	  da	  elemento	  monolitico	  di	  pari	  dimensioni	  complessive	  con	  pareti	  di	  almeno	  cm	  16	  di	  
spessore,	  prodotto	  con	  calcestruzzo	  con	  classe	  di	  resistenza	  alla	  compressione	  C45/55	  e	  classe	  di	  
esposizione	  XA3	  (UNI	  11104)	  per	  attacco	  chimico	  secondo	  la	  UNI	  EN	  206	  e	  progettato	  con	  l’ipotesi	  
di	   calcolo	   adottata	   di	   vasca	   vuota	   (assenza	  di	   controspinta	   dell’acqua)	   dimensionata	   secondo	   la	  
normativa	  vigente	  carrabile	  almeno	  per	  mezzi	  convenzionali	  da	  30	  tonnellate	  da	  porsi	  a	  profondità	  
di	   -‐50/-‐100	   cm	   (salvo	   differenti	   condizioni	   locali	   di	   posa).	   Le	   caratteristiche	   di	   sollecitazione	  
devono	  essere	  individuate	  con	  l’ausilio	  di	  un	  idoneo	  software	  di	  calcolo	  agli	  elementi	  finiti	  che	  in	  
questo	   caso	   devono	   essere	   di	   tipo	   Shell.	   Devono	   essere	   disponibili	   i	   calcoli	   statici	   delle	   vasche.	  
Deve	   essere	   completo	   di	   coperchio	   munito	   di	   chiusini	   di	   ispezione	   di	   cm	   100x100	   posizionati	  
direttamente	  sopra	  le	  apparecchiature	  da	  manutentare.	  	  
L’impianto	  deve	  essere	  dotato	  di:	  	  
 aeratore	  sommerso	  di	  potenza	  massima	  1,5	  kW	  modello	  BOER/DRF	  con	  struttura	  in	  ghisa	  e	  
accessori	  in	  acciaio	  inox,	  munito	  di	  silenziatore	  incorporato	  nel	  camino	  di	  aspirazione.	  L’adduzione	  
dell’aria	  deve	  avvenire	  sulla	  parte	  superiore	  della	  macchina.	  L’aeratore	  deve	  essere	  posizionato	  a	  
20-‐30	  cm	  dal	  fondo	  in	  modo	  che	  tutta	  la	  massa	  acquosa	  sia	  rimescolata	  e	  non	  ci	  sia	  possibilità	  di	  
sedimentazione.	  	  
 Canalina	  di	  stramazzo	  con	  profilo	  Thomson	  adeguatamente	  dimensionata	  e	  munita	  di	  
lamina	  paraschiuma.	  	  
 Tubazione	  di	  afflusso	  alla	  sedimentazione	  tipo	  sedimentatore	  Dorthmund.	  	  
 Quadro	  elettrico	  realizzato	  secondo	  le	  Norme	  EN	  60204/1-‐93	  con	  grado	  di	  protezione	  IP	  65	  
completo	  di	  tutte	  le	  protezioni	  necessarie	  e	  di	  orologi	  programmatori	  per	  l’aeratore	  e	  per	  il	  
funzionamento	  della	  pompa	  di	  ricircolo,	  muniti	  di	  temporizzatore	  pausa-‐lavoro.	  Deve	  essere	  
provvisto	  di	  allarme	  da	  remotarsi	  in	  luogo	  sorvegliato.	  	  
 Pompa	  di	  ricircolo	  fanghi	  modello	  BOER/PWA	  in	  acciaio	  inox,	  di	  idonea	  potenza	  installata,	  
munita	  di	  valvola	  di	  regolazione	  del	  flusso.	  	  
	  
Il	   fondo	  del	   vano	  di	   sedimentazione	  deve	  essere	  opportunamente	   tramoggiato.	   Tutti	   i	  materiali	  
impiegati	  a	  contatto	  con	  il	  refluo	  devono	  essere	  resistenti	  all’attacco	  delle	  sostanze	  aggressive	  in	  
esso	  contenute.	  	  
Deve	   essere	   corredato	   di	   relazione	   tecnica	   dimensionale	   e	   di	   funzionamento	   e	   manuale	   di	  
manutenzione.	   L’impianto	   deve	   essere	   dotato	   di	   marcatura	   CE	   secondo	   la	   vigente	   Direttiva	  
Macchine.	   L’azienda	   fornitrice	   deve	   rendersi	   disponibile	   per	   iscritto	   a	   gestire	   l’impianto	   con	   i	  
seguenti	   interventi	   periodici	   minimi	   annuali:	   tre	   visite	   di	   controllo	   del	   funzionamento	   e	   delle	  
apparecchiature,	   tre	   analisi	   chimiche	   delle	   acque	   e	   tre	   analisi	   biologiche	   della	  microfauna	   e	   del	  
fiocco	  e	  ad	  organizzare	  gli	  spurghi	  periodici	  dei	  fanghi	  di	  supero.	  Dimensioni	  complessive	  interne:	  
ossidazione	  cm	  …x….x….	  h;	  sedimentazione	  cad.	  cm	  ….x….x…..	  h.	  	  
 


	IMPIANTO A FANGHI ATTIVI

